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Rejoignez la Révolution
EffeX d’ABS.

La gamme de produits ABS EffeX révolutionne le secteur d%‘ux
usées depuis 2009 et crée de nouveaux standards en matiére s
de fonctionnalités proposées (et recommandées). Sulzer P

est dorénavant le premier et unique fournisseur sur le mhrch
proposer une gamme compléte de solutions a rendemgnt

pour le traitement des eaux usées.

Plus parlant encore que les produits eux-meéges la fag ont
gamme ABS EffeX révolutionne Ig_s_ activité S\de Sulzer
Pumps a travers le monde eStipke C
cette brochure les raisonsival -“t-_:_

et les formidables résultatsiobtenus

adoptée. .
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La révolution ABS EffeX refléte la
préoccupation constante de Sulzer
Pumps de faire évoluer le secteur des
eaux usées, notamment en matiére
de rendement énergétique. Englo-
bant I'intégralité de la chaine, depuis
la conception jusqu’a la fabrication,
elle a permis de proposer les solu-
tions les plus novatrices du marché
mais aussi les plus respectueuses de
I’environnement.

Pourquoi cette approche
révolutionnaire ?

Les raisons qui justifient une approche
totalement innovante des produits desti-
nés au secteur des eaux usées sont mul-
tiples. Elles émanent de clients du monde
entier. Confrontées a I'évolution de la
législation, de la demande et de la nature
méme des eaux Useées, les sociétés de
traitement n‘ont eu de cesse de recher-
cher des solutions compatibles avec les
nouveaux défis poseés.

Quels sont les objectifs ?

Les clients recherchent notamment des
solutions leur permettant d’accroitre leur
efficacité énergétique. Les prix de I'éner-
gie grimpent et un nombre croissant
d’équipements mis en ceuvre dans le sec-
teur des eaux usées fonctionnent de jour
comme de nuit. La consommation d’éner-
gie représente la plus grosse part des
coUts d’exploitation pour la plupart des
exploitants.

Le second objectif suit de prés le premier.
Il s’agit de I'amélioration du rendement
opérationnel, qui passe par une profonde

optimisation de la fiabilité des équipe-
ments. Une maintenance excessive et des
défaillances répétées sont en effet syno-
nymes de temps et d’argent perdus.

Y remédier aura une incidence positive sur
les principales dépenses du client : colts
énergétiques, colts de maintenance et
colts d’exploitation. De nombreux fournis-
seurs limitent cependant leurs efforts. Ils
privilégient en outre les équipements puis-
sants — en dépit du fait que les machines
plus petites offrent un plus gros potentiel
d’économie.

La Révolution ABS EffeX

La gamme de produits ABS EffeX offre
une réponse compléte aux défis actuels.
Elle constitue la source unique de nom-
breuses améliorations concernant
I'utilisation de I'énergie et la fiabilité d’équi-
pements plus ou Moins puissants.

La gamme ABS EffeX répond aux nou-
velles exigences légales, ainsi qu’aux
besoins concrets actuels en matiere de
collecte et de traitement des eaux usées.
Outre I'utilisation de moteurs a rendement
premium (IE3 ou équivalents), elle permet
de traiter les causes de blocage ainsi que
les effets d’'une consommation d’eau en
baisse et de I'évolution des comporte-
ments en matiére d’hygiene personnelle.

C’est en équilibrant ces points que l'on
parvient a maintenir des coUts faibles et
des niveaux de service élevés. La gamme
ABS EffeX assure un fonctionnement le
plus efficace et le plus fiable possible

— et est précurseur dans le secteur des
eaux usees.



Une gamme de produits eaux mondiale couvrant tous les aspects du
usées de renommée mondiale traitement des eaux usées :

La pompe pour eaux usées XFP d’ABS a
d’abord été lancée sous I'appellation ABS
EffeX. Mise sur le marché en 2009, elle a

X Des pompes submersibles pour
eaux usees

X Des agitateurs submersibles

été la premiere pompe submersible a dis-
poser d’'un moteur a rendement premium

IE3. Entre temps, la gamme a été complé-
tée et constitue désormais un ensemble

X Des agitateurs submersibles
Flow Booster
X Des turbocompresseurs

X Des systemes de contrble de

complet de produits de renommeée

pompes modulaires

Un équipement compact pour de grandes économies

Répartition des économies potentielles pour des moteurs
installés dans le secteur industriel (capacité installée x
amélioration moyenne du rendement)
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Source : CEI 60034-30, éd. 1 : Machines électriques tournantes — Partie 30 :
Classes de rendement pour les moteurs triphasés, mono vitesse (code |E)

Répartition pompes-puissances de moteur
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20-99,9 kW

4,9-19,9 kW

Les études montrent que
le plus gros potentiel en
matiére d’économies
d’énergie concerne des
équipements dotés de
moteurs de petite puis-
sance. Or, dans le sec-
teur des eaux useées,
une écrasante majorité
de pompes fonctionnent
avec des moteurs de
moins de 20 kW.

En dépit des statistiques,
de nombreux fournis-
seurs concentrent leurs
efforts sur des équipe-
ments dotés de moteurs
d’au moins 20 kW. Sulzer
Pumps vous propose de
réaliser des économies
d’énergie globales, en
intégrant des moteurs a
rendement premium (IE3
ou équivalent) dans tous
types d’équipements.



Il s’agit de la seule gamme complete de
produits eaux usées a rendement pre-
mium actuellement sur le marché. Les
économies d’énergie, la réduction de
'empreinte carbone et des caractéris-
tiques innovantes d’une extréme fiabilité
permettent ainsi de satisfaire la demande
croissante du secteur des eaux usées.

La révolution se poursuit avec vous
Sulzer Pumps, a l'origine de la révolution
ABS EffeX, dispose d’excellentes relations
clients et d’'une expertise compléete en
matiere d’applications. Nous ouvrons la
voie pour résoudre les défis actuels, non
seulement a travers nos produits, mais
également via notre expertise.

Les chapitres suivants vous expliquent
comment mettre a profit les deux pour
révolutionner votre activité.
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Une Révolution en
matiere de rendement

Des produits pour eaux usées moins
énergivores mais plus performants
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Une Révolution en matiére de rendement

Compte tenu de "'augmentation des
colts énergétiques et de la mise en
place d’une nouvelle législation tres
stricte en la matiére, la notion d’effica-
cité énergétique est plus cruciale que
jamais. La gamme ABS EffeX offre de
nombreux moyens de réduire votre
consommation d’énergie, que ce soit a
I’échelle du systéme ou d’un produit en
particulier. Vous améliorez également
votre empreinte carbone et votre ren-
dement opérationnel.

Conformité a la norme IE3

Le moteur étant le principal consom-
mateur d’énergie de l'installation, il est
logiguement au coeur des préoccupa-
tions relatives a la facture énergétique.
La consommation d’énergie individuelle
des produits peut étre aisément réduite
de 25 a 30%, simple-
ment en optant pour
un moteur a rendement
premium IE3.

Cela signifie qu’une diminution radicale
de la consommation d’énergie et de 'em-
preinte carbone de votre installation est
possible en sélectionnant des moteurs

a rendement premium. Bien entendu, le
changement sera d’autant plus important
si tous les types d’équipement sont modi-
fiés, indépendamment de la puissance
du moteur utilisé.
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Seule gamme complete de produits

eaux useées a rendement premium sur le
marché, ABS EffeX est également la seule
a permettre un tel changement en profon-
deur. La pompe submersible pour eaux
usées d’ABS fut le premier produit de cette
catégorie a intégrer la norme IES.
Dorénavant, tous les équipements ABS
EffeX integrent des moteurs a rendement
premium et de ce fait on observe des
économies d’énergie substantielles au
niveau de toutes les applications clés.

Economiser intelligemment grace

aux aimants permanents

La conformité a la norme IE3 n'est pas

la seule fagon d’obtenir un rendement
premium. Selon les cas, les moteurs a
aimants permanents permettent de réaliser
des économies d’énergie supérieures aux
spécifications de la norme |IE3 et assurent
ainsi un rendement accru du moteur au
travers d’une vaste plage de vitesses.




Incidence du moteur a aimants
permanents sur les colts

Co(t global de la pompe (LCC)

Potentiel d’'amé-
lioration du ren-
dement avec un
moteur & aimants
permanents

Colts de maintenance Co0ts de maintenance

CoUts d’équipement

6% 10%

Colts

Colts d'exploitation Codts énergé-

tiques a neuf

CoUts énergétiques
supplémentaires

Pompe submersible de 6,0 kW + 20% d'utilisation
—1,5% d'usure + 15 000 heures de maintenance

La consommation d’énergie (indiquée ici
pour une pompe) représente le principal
co(t pour de nombreux types d’équipe-
ment. Il s’agit pour I’essentiel des colts

a neuf, déterminés par le choix initial des
équipements. Avec un moteur a rendement
premium, les colts énergétiques sont
inférieurs d’emblée.

Si le colt d’acquisition initial des moteurs
a aimants permanents est plus élevé,

il est rapidement amorti par leur rende-
ment. Certains produits de la gamme
ABS EffeX integrent des moteurs a
aimants permanents, notamment les
turbocompresseurs HST ainsi que les
modeles d’agitateurs submersibles XRW
a vitesse moyenne, dont ils contribuent
a améliorer le rendement jusqu’a 35%.

Codts énergétiques

Codt global type (LCC) d'un agitateur submersible

Les agitateurs fonctionnent en général
24 h sur 24. Par conséquent, la consom-
mation d’énergie représente I'essentiel
de leurs colts d’exploitation. En les équi-
pant de moteurs a aimants permanents
comme les agitateurs submersibles XRW
d’ABS a vitesse moyenne, leur rendement
peut étre amélioré de 35 %.

Les moteurs a aimants permanents sont
commandés par des variateurs de fré-
quence (VFD). Leur vitesse de fonction-
nement peut étre précisément ajustée

via une plage étendue pour s’adapter

aux exigences de débit de votre process.
On obtient ainsi une efficacité énergétique
et un rendement opérationnel accrus.

A titre d’exemple, avec l'agitateur submer-
sible XRW d’ABS, le nombre de modeles
requis est moindre. Par conséquent, le
stock de pieces détachées est lui aussi
moins important.



Une Révolution en matiére de rendement

12

Au-dela du rendement du moteur

Le rendement du moteur ne consti-

tue qu’une partie du rendement global.
Pour les pompes et autres produits utili-
sés dans le cadre du traitement des eaux
usées, il est tout aussi déterminant pour
les gains d’énergie de garantir le rende-
ment hydraulique, qui repose en partie
sur I'expérience. Sulzer Pumps dispose

de plus d’'un siécle d’expérience dans

le secteur des eaux usées a travers sa
marque ABS. Ses solutions, telles que la
roue Contrablock, constituent les gages
d’un rendement éprouveé depuis des
décennies.

Les exigences actuelles en matiere de
rendement hydraulique sont cependant
plus élevées. Les produits ABS EffeX ont
donc été congus via des procédures de
modélisation basées sur la dynamique
quantitative des fluides (CFD) et ont été
testés en profondeur avec des eaux
usées actuelles, dont la composition est
plus complexe qu’ily a 10 ou 15 ans.

Les résultats parlent d’eux-mémes. Citons,

par exemple, les pales d’hélices auto-net-

toyante, de forme optimisée et incurvée,
de I'agitateur Flow Booster
XSB d’ABS. lIs se refletent
également dans la technolo-

Rendement moteur

Rendement
hydraulique

gie révolutionnaire des roues
Contrablock Plus, qui allient

rendement hydraulique et fia-
bilité. Vous trouverez de plus
amples informations sur ces
produits au chapitre suivant.

Rendement
global



Une Révolution en matiére de rendement
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Optimiser ’ensemble

Plus un composant est complexe, plus
il est important de le considérer comme
faisant partie d’'un tout. Cela implique
de prendre en compte, nhon seulement
le rendement du moteur et le rendement
hydraulique, mais également d’exami-
ner en quoi la sélection d’'un composant
donné affectera d’autres types de ren-
dement. Le turbocompresseur en est un
parfait exemple.

Dans la plupart des turbocompresseurs,
I'utilisation de paliers a air dans le systeme
d’entrainement conduit a des compromis
au niveau du joint labyrinthe qui entraine
une baisse du rendement. Les turbocom-
presseurs HST d’ABS integrent quant a

Roue
Joint a labyrinthe

iers magnétiques

Moteur & aimants
permanents

iers magnétiques

Traitement
secondaire

eux des paliers magnétiques, qui pré-
sentent de meilleurs jeux, d’ou 'absence
de compromis au niveau du joint d’étan-
chéité. Grace a I'optimisation du systeme
complet (moteur, paliers, joint d’étanchéité
et autres composants), les turbocompres-
seurs HST d’ABS réalisent un rendement
réel dépassant de 10 % celui des produits
concurrents classiques — d’ou un amortis-
sement plus rapide.

Un rendement garanti par les contréles
Pour finir, la gamme ABS EffeX offre éga-
lement des possibilités d’amélioration du
rendement a I'échelle du systeme. Le sys-
téme de contréle du turbocompresseur
HST 20 d’ABS, par exemple, surveille
ainsi I'environnement d’exploitation et

Consommation d’électricité type d’une STEP

Traitement des boues d'épuration

Digestion

Chauffage + éclairage (2 %)

Traitement préliminaire
\ + pompage (3 %)

Traitement primaire (1 %)

Les composants du turbocompresseur HST 20 d’ABS sont optimisés de fagon a former un
systéme. En coordonnant les composants de cette fagon, on obtient un rendement global
maximal. La grande différence réside au niveau de I’aération, trés énergivore, qui représente
I'essentiel des colts secondaires du traitement des eaux usées.

Usine de traitement par liqueur (4 %)



La fonction d’adaptation au niveau du
controéleur de pompe PC 441 d’ABS est
utilisée pour démarrer les pompes en
cas de montée anormalement rapide
du niveau des eaux.

enregistre en permanence des données
qui peuvent servir a optimiser les équipe-
ments qui 'entourent.

Cette optimisation précise peut étre réa-
lisée a I'échelle du réseau global de col-
lecte des eaux usées. Grace au controleur
de pompe PC 441 d’ABS et aux unités de
contréle et/ou de surveillance adaptées,
I’énergie consommeée par les systemes de
pompage peut étre réduite de 30 a 50 %.
Pour cela, il suffit d’augmenter les niveaux
de démarrage et d’arrét en période de
sécheresse, par exemple, ou encore de
mettre en marche les pompes en cas de
fluctuation rapide du niveau des eaux.

Comme vous le verrez au chapitre suivant,
le recours a des systemes de contrble et/
ou de surveillance offre également des
avantages en matiere de fiabilité.
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La révolution en action :

Station d’épuration de Meriden, USA

Client

Située dans le comté de New Haven
(Connecticut), sur la Céte Est des
Etats-Unis, la station d’épuration de
Meriden affiche un débit en entrée de
43,911 m®¥/jour pour un débit maxi-
mal de 143,386 m®/jour. Adaptée dans
les années 60 puis 80, la station existe
depuis les années 1800.

Défi

D’importants travaux de modernisation de
la station ont été approuvés pour adapter
celle-ci a la croissance enregistrée depuis
20 ans. Il s'agissait notamment d’ajouter
un bassin de sédimentation et un qua-
trieme réacteur au premier niveau, ainsi
que des surpresseurs plus efficaces pour
ameéliorer le systeme d’aération.
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Solution

Deux turbocompresseurs HST 40 d’ABS
(un en service, l'autre de secours) ainsi
qu’un autre de modele HST 2500 ont été
sélectionnés pour assurer 'aération. Une
analyse du colt global (life cycle cost,
LCC) a permis d’évaluer a plus d’'un million
de dollars US le montant des économies
réalisées par la station de Meriden sur

20 ans (durée de vie estimée des produits).

Evaluation

Outre un niveau sonore considérablement
réduit, les turbocompresseurs HST d’ABS
ont été amortis en a peine six mois. Grace
a leur fonctionnement précis a vitesse
variable, 'usine de Meriden a effective-
ment augmenté de 25 % l'aération tout en
consommant 20 % d’électricité en moins.
La station a en outre réalisé beaucoup
d’économies sur la maintenance, qui ne
consiste plus qu’a changer le filtre a air une
fois par an et a remplacer les ventilateurs
de refroidissement tous les 5 a 6 ans.



Une Révolution en matiére de rendement

La révolution en action :

Station d’épuration de Vic, Espagne

Client

Situé dans le comté d’Osona dans la
région de Barcelone (Espagne), la station
d’épuration de Vic gere un débit en entrée
de 23 000 m¥%/jour. Elle met en ceuvre
deux phases de traitement biologique et
dispose d’une installation de cogénéra-
tion au biogaz de 500 kW/h.

Défi

L'usine souhaitait faire diminuer ses colts
d’exploitation en réduisant sa consom-
mation d’énergie et ses opérations de
maintenance.

Solution 2 : Homogénéisation

Trois surpresseurs de 90 kW dotés de
diffuseurs grosses bulles ont été rempla-
cés par quatre agitateurs submersibles
XRW d’ABS. lIs ont permis :

X Une Consommation totale d’énergie
de 30 kKW (4 x 7,5 kW) contre 270 kW
auparavant

X 3000 € d’économies mensuelles sur
la facture énergétique

X Une disponibilité accrue grace a une

Solution 1 : Aération réduction du sable dans la cuve
Le turbocompresseur HST 9000 d’ABS

a remplacé I'un des quatre surpresseurs
classiques. Servant désormais de com-
presseur principal, parfois utilisé de fagon
autonome, il offre les avantages suivants :

Isidre Soler i Targarona,

Gestionnaire de

maintenance, Epurateur

X50% de consommation énergétique d’Osona SL
en moins

X Baisse significative des opérations
de maintenance

X Niveaux sonores réduits

17






Une Révolution en
matiere de fiabilité

Conserver la dynamique des opérations
de traitement des eaux usées




Un fonctionnement régulier et fiable Le défi des eaux usées actuelles

est plus économique. De nhombreux Il faut dire que les difficultés rencontrées
exploitants de stations d’épuration par le secteur des eaux usées ne sont pas
considerent les arréts fréquents et surprenantes. Dans la majorité des com-
les dépannages comme partie inté- munes, les installations mises en ceuvre
grante de leur activité. La gamme ABS  datent. Or, la composition des eaux usées
EffeX prouve qu’il peut en étre autre- a radicalement changé en dix ans.

ment et qu’il est possible de gagner du
temps et de I'argent sur la gestion des
imprévus.

Année aprés année, une consommation

d’eau en baisse et I'évolution des compor-
tements en matiére d’hygiene personnelle
ont réguliérement accru les problémes liés

Consommation d’eau domestique de 1995 a 2008

170

165

160

155

150

Nombre de litres par jour et par personne

145
1995 1996 1997 1998 1999 2000 2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008

Motif des défaillances liées Epuisement du moteur (3 %) Les difficultés de pom-
a un probléme de pompe | Surchauffe (4%) page représentent prés
de 60 % des visites non
planifiées effectuées
sur les stations de
pompage municipales
et terminales. Il s’avére

Fuite & la terre

Mauvaises

performances que le blocage de la
de la pompe
Blocage de la pompe pompe e‘St la source
du probléme dans 60 %
des cas.

Fuite du fouloir de
la pompe (3 %)
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a la gestion des matieres fibreuses dans
les réseaux municipaux de collecte des
eaux usées. Résultat : plus de 60 % des
pannes liées au pompage des eaux usées
résultent d’un blocage.

Trouver des solutions hydrauliques
Durant la phase d’élaboration de la
gamme ABS EffeX, Sulzer Pumps a
consacré beaucoup de temps a éva-
luer les caractéristiques des eaux usées
actuelles ainsi que leurs effets sur les
pompes et les autres équipements.

Nos études s’appuient sur des tests de
résistance au blocage menés en labora-
toire, des essais sur le terrain, I'analyse
des eaux usées, le référencement des
conceptions et une optimisation basée
sur la dynamique quantitative des fluides.

Nous en avons conclu que les compo-
sants hydrauliques offraient a eux seuls
un énorme potentiel en matiere d’amé-
lioration de la fiabilité des systemes. Pre-
nons l'agitateur Flow Booster XSB d’ABS :
le profil de I'aube, constituée d’'un maté-
riau composite, associé a un bord spécia-
lement incurvé ont permis d’obtenir une
hélice réellement auto-nettoyante.

e T = e

g

e e e o g
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La roue la plus résistante au blocage
Les principaux défis a relever par les
systemes de pompage résident dans la
composition des eaux usées actuelles.
La encore, la conception élaborée des
composants hydrauliques de la gamme
ABS EffeX est un plus. La pompe pour
eaux usées submersible XFP d’ABS s’ap-
puie ainsi sur un tout nouveau concept
de roue nommé Contrablock Plus, imbat-
table en termes de gestion des matieres
fibreuses et de rendement.

Les roues Contrablock Plus offrent un
passage libre pour les solides d’au moins
75 mm (3 pouces), ce qui est déja impres-
sionnant pour une roue avec un rende-
ment hydraulique si exceptionnel. Encore
plus impressionnant, de par sa forme, la
roue est congue de fagon a ce que 80 %
des matieres fibreuses entrantes passent
par son aube — sans s’appuyer sur une
action de coupe. Seuls les 20 % de
solides restants sont traités par I'action
de coupe naturelle.

J = il :f\.-1
L
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Etant donné que

les éléments fibreux
sont souvent char-
gés de sable et de
substances abra-
sives, cette attention
portée sur 'aube de
la roue réduit considérablement I'usure
de la plaque de fond. De ce fait, les

roues Contrablock Plus dépendent nette-
ment moins du réglage de précision de la
plague de fond et des bords tranchants de
la roue pour le traitement des solides que
les conceptions concurrentes.

La concentration en matiéres fibreuses dans
I’eau est en augmentation, d’ou des blocages
plus fréquents. Les roues Contrablock Plus
permettent a 80% des matiéres fibreuses
entrantes de passer a travers leur aube sans
action de coupe, d’ou une réduction considé-
rable de l'usure sur la plaque de fond.



Une protection interne et externe

Le blocage et 'usure dus a des facteurs
externes sont les premiers éléments exa-
minés dans les analyses de fiabilité. Pour
autant, certains facteurs internes ont éga-
lement une incidence sur la maintenance
et les risques de panne. Une fois de plus,
I'usure menace le bon fonctionnement de
I'équipement.

Les composants les plus sujets a l'usure

sont les roulements. La gamme ABS EffeX

permet clairement d’y remédier. Lutilisa-
tion de moteurs IE3 entraine des tempé-
ratures de fonctionnement plus faibles,
d’ou une amélioration de I'environnement
des roulements congus pour une longé-
vité extréme de plus de 100 000 heures
de fonctionnement pour I'agitateur XRW

et le Flow Booster XSB. Le turbocom-
presseur HST 20 d’ABS élimine égale-
ment le probleme de l'usure des paliers.
Ses paliers magnétiques offrent en effet
une friction quasi inexistante — méme
durant les phases de démarrage et de
mise a l'arrét.

Bien entendu, tous les autres compo-
sants sont optimisés de maniere ana-
logue pour un fonctionnement durable.
Engrenages et arbres tres résistants a
la fatigue, embrayages robustes et joints
de protection optimisés — les caractéris-
tiques des produits ABS EffeX conferent
a ses composants internes et externes
une grande longévité.




La fiabilité dans

une perspective plus large

La nouvelle la plus positive concerne le
fait que les améliorations relatives a la fia-
bilité ne se limitent pas a la sélection de
nouveaux composants. Le recours a des
systéemes de contrdle et/ou de surveil-
lance permet d’obtenir des améliorations
significatives en utilisant les équipements
existants, notamment au niveau de la col-
lecte des eaux usées.

Dans un réseau de collecte des eaux
usées, les possibilités offertes par la
gamme EffeX d’ABS en matiere de
contréle et/ou de surveillance permettent
de réduire considérablement les risques
de blocage, d’usure et de manque de
capacité, simplement en modifiant les
conditions d’utilisation de I'’équipement.

Le contréleur de pompe PC 441 d’ABS peut
étre mis en ceuvre pour un fonctionnement asy-
métrique ou basé sur des quotas. Cela réduit
considérablement le risque de défaillances
simultanées de plusieurs pompes et de panne
générale d’une station de pompage.
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Gréce au contrdleur de pompe PC 441
d’ABS, il est ainsi possible de définir des
niveaux de démarrage et d’arrét aléatoires,
ce qui réduit 'accumulation de graisses et
la production d’acide sulfurique.

Le contréleur de pompe PC 441 d’ABS
permet également de commander les
pompes individuellement, selon différents
niveaux de démarrage et d’arrét et délais
de temporisation, ainsi que de mettre en
place un fonctionnement asymétrique ou
basé sur des quotas. Dans le cas d’'un
fonctionnement asymétrique, la premiére
pompe est actionnée plus souvent que
la seconde, préservée pour les cas d’ur-
gence, ce qui diminue le risque de panne
générale de la station. L'alternance asy-
métrique peut également contribuer a
éviter les problemes de bouchage liés

a 'accumulation de débris ou de boues
dans les stations.



Ces fonctions intelligentes présentent
I'avantage de prolonger la durée de vie
de I'équipement et de limiter les interven-
tions manuelles. En préservant la capacité
de pompage disponible, elles accroissent
également la fiabilité du réseau de col-
lecte, ce qui profite a 'ensemble de la
communauté.

Une Révolution en matieére de fiabilité
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Une Révolution en matiére de fiabilité

La révolution en action :

Comté de Wicklow, Irlande

Client

La municipalité du Comté de Wicklow est
chargée de I'exploitation du réseau de
collecte ainsi que de 35 stations d’épu-
ration réparties dans tout le comté, qui
comprend des centres urbains comptant
de 30 000 a 50 000 habitants.

Défi

Une station de pom-
page majeure uti-
lise deux pompes
pour acheminer les
eaux useées d’envi-
ron 300 habitations
vers la principale
station d’épuration.
Les deux pompes
initiales, dotées de roues a canaux, se blo-
quaient 2 a 3 fois par semaine. A chaque
fois, il fallait deux hommes pour les déblo-
quer et nettoyer la station.

Evaluation

Aucun blocage n’est survenu depuis 'ins-
tallation des deux pompes pour eaux
usées submersibles d’ABS. Les nouvelles
pompes empéchent également les accu-
mulations dans le puits car elles traitent
sans peine les matieres fibreuses et
solides volumineux. On estime a présent
a 4 hommes-jours I'économie mensuelle
réalisée du fait qu'il n'est plus nécessaire
de débloquer les pompes.

Solution

En juin 2009, deux pompes pour eaux
usées submersibles XFP d’ABS ont été
installées pour remplacer les anciennes.
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La révolution en action :

Station d’épuration, USA

Client

Ce client de Sulzer Pumps, qui souhaite
garder 'anonymat, est une station d’épura-
tion située au nord du New Jersey (Etats-
Unis). Il s’agit d’'une station régionale qui
dessert un grand nombre de municipalités
et gére un débit de 264 979 mé/jour (instal-
lation congue pour 321 760 m¥/jour).

Défi

La station disposait d’une pompe exis-
tante située dans un puits a écume du
clarificateur, qui accueillait également

le contenu des camions de vidange de
fosses septiques. Chaque jour, la pompe
se bouchait et devait étre mise hors ser-
vice. En dépit de la mise en place d’'un
panier destiné a empécher les matieres
solides de tomber dans le puits immergé
au moment du déchargement des
camions, les probléemes de blocage

ont perduré.

Solution

Désireuse de régler définitivement le pro-
bleme, la station a accepté de tester
pendant 60 jours une pompe pour eaux
usées submersible XFP d’ABS dotée
d’une roue Contrablock Plus. Ce test
devait étre suivi du test comparatif d’une
pompe dilacératrice.

Evaluation

La pompe testée est le modele XFP
100E-CB1.3 PE105/4 d’ABS. Apres 60
jours de fonctionnement, la pompe ABS
n’a subi aucun blocage. Impressionné par
ce résultat, le client a acheté la pompe
ABS et annulé le test de la pompe dila-
cératrice. Jusqu’ici, aucun blocage de la
pompe n'a été observeé.
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Une Révolution méthodique

Etapes a mettre en ceuvre pour une
collecte plus efficace et plus économique

des eaux usées




Il peut sembler difficile de déterminer
et d’exploiter le potentiel d’amélioration
du rendement et de la fiabilité lorsqu'’il
s’agit de réseaux de collecte complets.
S’appuyant sur de nombreuses années
de maintenance et d’expérience pra-
tique des stations de pompage, Sulzer
Pumps a développé une approche sys-
tématique qui facilite la tache.

Quatre étapes pour réussir

La gamme de produits ABS EffeX offre
une réponse audacieuse aux défis actuels
que représente le traitement des eaux
usées. Une réponse complete implique
cependant davantage que des innova-
tions de produit. De nombreux systemes

municipaux et régionaux de collecte des
eaux useées sont vieillissants. Leurs stations
de pompage doivent étre modernisées de
toute urgence pour pouvoir réaliser des
économies d’énergie et réduire les colts
d’exploitation.

C’est dans cette optique que Sulzer Pumps
a congu le processus ABS a 4 étapes.
Nous nous appuyons sur notre méthodo-
logie pratique pour améliorer le profil éner-
gétique, le rendement opérationnel et la
gestion des risques de vos stations de
pompage afin de les rendre plus écono-
miques et autonomes.

Visites sur site annuelles par station de pompage pour le client X

Nombre de
visites sur site
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L'expérience a démontré une nette différence entre la station de pompage la plus performante
et la moins efficace d’un réseau de collecte. La plupart des alarmes sont déclenchées par un
trés petit nombre de stations, qui doivent donc en toute logique étre modernisées en priorité.
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Mise en route

Pour déterminer vos besoins, nous com-
mencons par faire l'inventaire de vos
équipements. Afin d’avoir un premier
apercu du potentiel d’amélioration a court
et a long termes, nous vous assistons
pour 'analyse des données existantes.
Les données recueillies par les systemes
télémétriques ou autres sont organisées
sous une forme exploitable, puis com-
plétées par vos propres connaissances
relatives aux problemes de blocage et
d’usure, aux visites sur sites non plani-
fiees, etc.
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Etape 1 : Enquéte

Une fois les sites visés identifiés, nous éva-
luons chaque station de pompage indivi-
duellement. Pour cela, nous procédons a
une enquéte de terrain simple mais efficace
qui permet d’évaluer avec précision les
performances de la station de pompage.

Aprées un examen des spécifications
d’origine de la station, nous mesurons
les valeurs suivantes : débit, hauteur de
pompage, pertes dans les tuyauteries,
consommation d’électricité, etc. Nous
examinons également I'historique et I'état
actuel de ses tuyauteries, de ses puits,
de ses dispositifs de contréle des niveaux
ainsi que de ses équipements électriques.
Lobjectif est d’identifier les économies
potentiellement réalisables a travers I'effi-
cacité énergétique et une réduction des
charges d’exploitation.

En regle générale, les opportunités
d’économies revétent deux catégories :

1. Actions nécessitant de menus travaux
(modification des niveaux de démar-
rage et d’arrét ou ajustement des roues
et autres composants, par exemple)

2. Actions requérant un investissement
(remplacement de pompes peu per-
formantes par des systemes efficaces
sur le plan énergétique ou mise a jour
des systéemes de contrble et de surveil-
lance, par exemple)

Dans tous les cas, l'objectif est de parve-
nir a un auto-financement. Autrement dit,
les économies réalisées devraient com-
penser les dépenses engagées dans un
délai raisonnable.



Etape 2 : Business case

Une fois 'enquéte terminée, I'étape sui-
vante consiste a convertir les informations
recueillies en business case (proposition
structurée). Pour cela, nous utilisons une
base de données spécialisée enrichie au
fil des ans. Cette base de données, qui
integre des données expérimentales et
des statistiques, nous permet de référen-
cer les observations et les mesures effec-
tuées pendant la phase d’enquéte.

Le business case final contient des pro-
positions relatives aux actions et aux
alternatives envisageables pour améliorer
la station de pompage compléete. Soumis
a votre approbation, il comprend les infor-
mations suivantes :

X Colt estimé de toutes les améliorations
et de 'ensemble des investissements

X Economies d'énergie (indiquées en
terme d’argent)

X Réduction des colts d’exploitation
(explications détaillées)

Le business case contient également
une proposition relative aux indicateurs
clés de performance (key performance
indicators ou KPI) a utiliser pour valider
les résultats.

Bien entendu, il s'appuie sur une période
d’amortissement estimée. En régle géné-
rale, nous recommandons les investis-
sements qui permettent de réaliser des

Une Révolution méthodique
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Le business case repose sur des estimations
réalistes basées sur un équilibre de facteurs.
Les colts énergétiques et les stratégies de
maintenance sont les deux considérations
essentielles a cet égard.

économies d’énergie s'ils présentent une
durée d’amortissement inférieure a 5 ans.
Au-dela de cette durée d’amortissement,
l'investissement peut néanmoins étre jus-
tifié en cas de réduction simultanée des
coUlts d’exploitation.
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Etape 3 : Livraison

Une fois le business case approuve, nous
sommes en mesure de préparer une offre
concernant les mesures approuvées. Cette
offre comprend un calendrier de livraison
détaillé des équipements ainsi qu’une pré-
sentation précise de notre intervention pen-
dant Iinstallation et la mise en service.

|déalement, les travaux d’amélioration
doivent étre commandés et livrés le plus
16t possible, de fagon a maximiser le
bénéfice du projet.

Etape 4 : Validation

Pour finir, il est important de confirmer le
bien-fondé des changements apportés a
la station de pompage. Un business case
reste sans valeur si les résultats prévi-
sionnels ne sont pas concrétisés en avan-
tages réels.
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Apres la livraison, notre équipe en charge
du projet réalise une enquéte de valida-
tion en collaboration avec vous. Les indi-
cateurs clés de performance (KPI) évalués
comprennent le colt de la remise a neuf,
la consommation électrique apres travaux
et les besoins d’intervention des opéra-
teurs et du personnel de maintenance.

Les performances de la station sont en
outre surveillées pendant une période
donnée, la progression des KPI pou-
vant étre aisément mesurée avec un flux
de données constant. Si la station est
équipée de systemes de contrdle et de
surveillance ABS EffeX, ces derniers four-
nissent des données actuelles sur les
performances, I'état et les besoins de
maintenance des pompes.

== Lesvaleurs du
contréleur PC 441

H E" " m

peuvent étre édi-
tées sous forme
de tendances
dans le logiciel
AquaProg d’ABS.




Ces informations vous donnent une vue
d’ensemble claire et cohérente de I'état

et des conditions de fonctionnement de
votre équipement. En exploitant ces don-
nées conformément aux pratiques recom-
mandées dans le business case, vous
pourrez continuer a révolutionner vos
activités, longtemps aprés la modernisa-
tion initiale.

Le processus ABS en 4 étapes a fait ses
preuves en de nombreuses occasions
au fil des ans. Pour savoir comment en
bénéficier, prenez contact avec votre
représentant Sulzer Pumps.
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La révolution en action :

Anglian Water, Angleterre

Client

Desservant pres de 6 000 000 clients,
Anglian Water est la principale société de
traitement des eaux usées du Royaume-
Uni. Environ un milliard de litres d’eaux
usées sont vidés et déversés dans les
systemes d’égouts de la société chaque
jour ; 75 200 km de tuyauteries les ache-
minent ensuite vers un millier de postes
de traitement.

Défi

Afin de réduire son impact sur I’environne-
ment et ses colts d’exploitation, Anglian
Water était a la recherche d’'un moyen
pour diminuer sa consommation d’électri-
cité et ses besoins de maintenance.

Solution

Lanalyse des systéemes en place via le
processus ABS a 4 étapes a révélé que
des améliorations significatives pouvaient
étre obtenues, notamment en remplagant
les pompes peu performantes par des
pompes pour eaux usées submersibles
XFP d’ABS.

Evaluation

Les nouvelles pompes a haute efficacité
énergétique ont permis a Anglian Water
d’économiser plus de 700 000 GBP par an.
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La révolution en action :

Acqualatina, Italie

Client

La société Acqualatina exploite les ser-
vices d’eau et d’assainissement intégrés
pour 'ATO sud n°4, dans la région de Lazio
(Italie). La zone comprend 63 stations de
traitement, un réseau d’égouts d’environ
1500 km et 510 stations de pompage, qui
traitent pres de 68 millions de m® d’eaux
usées par an.

Défi

La société Acqualatina a été fondée en
2002. Elle a repris des activités existantes
englobant un grand nombre de stations
de pompage sans historique et aux per-
formances variables. Lobjectif était d'op-
timiser le rendement en analysant et en
améliorant les performances des stations
de pompage.

Solution

Lanalyse des systémes en place via le
processus ABS a 4 étapes a révélé que
des ameéliorations significatives pouvaient
étre obtenues, notamment en remplagant

Une Révolution méthodique

les pompes peu
performantes par
des pompes pour
eaux usées submer-
sibles XFP d’ABS.

4

Ennio Cima, directeur
d’exploitation,
Acqualatina

Evaluation

Le processus ABS
a 4 étapes et les
nouvelles pompes
a haute efficacité
énergétique ont permis a Acqualatina de
réduire de 25 a 30 % sa consommation
d’énergie selon I'équipement concerné.
La société a également vu baisser ses
coUlts d’exploitation liés au blocage de
I’équipement et au nettoyage des stations
de relevage. Résultat : les colts de main-
tenance ont également diminué et le ren-
dement est mieux maitrisé.
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Vue d’ensemble
de la Révolution

Produits phares de la gamme
ABS EffeX pour eaux usées




Vue d’ensemble de la Révolution

La gamme ABS EffeX est un ensemble de solutions de renommeée
mondiale pour le traitement des eaux usées. Elle couvre toutes les
applications clés de la collecte et du traitement des eaux usées.

Vous disposez ainsi de tous les outils nécessaires pour révolutionner
VoS activités.

Vue d’ensemble des produits

et de leurs caractéristiques

Les pages suivantes constituent une
bréve présentation générale de la gamme
ABS EffeX de Sulzer Pumps. Voici un
apercgu des caractéristiques hors pair des
produits qui la constituent :

X Des pompes submersibles pour
eaux usees

X Des agitateurs submersibles

X Des agitateurs Flow Booster
submersibles

X Des turbocompresseurs

X Des systemes de contrble de
pompes modulaires
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Ces produits allient une efficacité éner-
gétique hors pair a une fiabilité excep-
tionnelle. Votre consommation d’énergie
et votre empreinte carbone s’en trouvent
considérablement optimisées. Paralléle-
ment, la maintenance et les dépannages
non planifiés sont réduits au minimum,
de méme que les colts d’exploitation.

En d’autres termes, vous bénéficiez
d’une technologie d’avant-garde unique
de renommée mondiale.



Vue d’ensemble de la Révolution

Une gamme de produits de renommeée
mondiale dans le traitement des eaux usées

Pompes submersibles pour
eaux usées XFP d’ABS
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Pompes submersibles

pour eaux usées XFP d’ABS

Une réflexion novatrice qui redéfinit

le rendement des pompes

La pompe submersible pour eaux usées
XFP a été la premiere pompe dotée d’'un
moteur submersible répondant a la norme
IE3 sur le rendement premium. Toutefois,
le moteur n‘est qu’une de ses nombreuses
caractéristiques remarquables. La pompe
est un ensemble complet, bénéficiant
d’une conception de pointe, qui prend en
compte tous les aspects du traitement
des eaux usées.

Les pompes pour eaux usées XFP conti-
nuent a étre au premier plan en matiere
de fiabilité et de performance énergé-
tique, notamment grace a la technologie
des roues Contrablock Plus, spéciale-
ment congue pour traiter les eaux usées
actuelles.

Principaux avantages de cette gamme
de pompes :

X Economies d'énergie accrues

X Fiabilité a long terme

X Excellente gestion des matiéres
fibreuses

X Pompe d’avant-garde

X Eco-conception en fabrication et
maintenance
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Roues Contrablock Plus

Les roues Contrablock Plus redéfinissent
la résistance aux blocages en assurant
un passage libre minimum de 75 mm.
La roue est congue de fagon a ce que
80 % des matiéres fibreuses entrantes
passent par son aube, ce qui réduit les
actions de coupe nécessaires ainsi que
I'usure qui en résulte.

Les roues Contrablock Plus incluent un
modele a aubes multiples ainsi que des
modeéles a aube simple. Elles intégrent les
pompes XFP d’une puissance de 1,3 kW /
DN80 a 400 kW / DN400.

Aubes multiples

Aube simple



Anse de levage en Moteur XFP d’ABS

acier inoxydable \

Prise embrochable
anti-capillarité

Garnitures\

mécaniques
en carbure Rendement

de silicium / total XFP

—— Systémede
détection de
pénétration
d’eau

Bride normalisée

ANSI/DIN

Protection de
I’étanchéité

Roue Contrablock Plus

Plaque de fond réglable
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Vue d’ensemble de la Révolution

Agitateur submersible XRW d’ABS

Le moteur approprié

a votre type d’agitation

Lagitateur submersible XRW d’ABS

offre une combinaison unique d’efficacité
énergétique et d’économie. Pour cela,
trois configurations distinctes de moteur
sont utilisées :

XVitesses élevées
Moteur a cage d’écureuil IE3 a
rendement premium

XVitesses moyennes
Moteur a rendement premium a
aimants permanents (équivalent IE3)

XVitesses moyennes-basses
Moteur IE3 a rendement premium
avec réducteur a engrenages

Aucune technologie de moteur simple
n’offre un tel équilibre entre le colt d’équi-
pement, le rendement du moteur et les
colts d’exploitation a long terme.

Ces technologies de moteur a rendement
premium, alliées a une conception optimi-
sée et éprouvée des hélices, se traduisent
par la plus faible consommation d’énergie
pour chaque vitesse de mélange. Vous
obtenez une amélioration du rendement
global pouvant atteindre 35 % par rapport
a d’autres conceptions d’agitateurs, ce
qui réduit votre consommation d’énergie
et votre empreinte carbone.
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Conception amé-
liorée de la bague
de déviation des
solides

Hélice auto-
nettoyante a
trois pales

Arbre a double
étanchéité

avec garniture
mécanique coté
effluent en carbure
de silicium fritté

Sonde DI pour contréle
de I’étanchéité et indication
d’inspection requise



Vue d’ensemble de la Révolution

Barre de guidage et anneau de
levage isolés galvaniquement et
résistants a 'usure

Etanchéité entre la chambre de
connexion et le moteur, cable anti-
arrachement et gaine anti-pliage

Barre de guidage et anneau de
levage isolés galvaniquement
et résistants a I'usure

Roulements lubrifiés a

vie avec une durée de vie
calculée de plus de 100 000
heures de fonctionnement

Configuration de moteur a vitesse moyenne
(autres configurations disponibles) : Moteur
a aimants permanents sans capteur, a haut
rendement, encapsulé, étanche a la pression,
Systéme de contrdle thermique type de protection IP 68, isolation du stator
(PTC) dans I’enroulement de classe F=155°C

Principaux avantages de cette
gamme d’agitateurs :

X Technologie de moteur la plus
adéquate

X Consommation d’énergie minimale

XlInstallation et maintenance
économiquement plus efficaces

X Fiabilité exceptionnelle
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Flow booster XSB d’ABS

Une solution compléte pour P’efficacité
du mélange a vitesse lente

Lagitateur submersible a vitesse lente
Flow Booster XSB d’ABS réduit la
consommation d’énergie jusqu’a 25 %.
Ce résultat est di a I'utilisation d’un
moteur a rendement premium, d’un
réducteur a engrenages ultra efficace et
d’une conception innovante unique qui
renforce l'efficacité de I'agitateur.

Les hélices a deux et trois pales sont opti-
misées pour obtenir les meilleures perfor-
mances et le meilleur rendement, ainsi que
pour produire des poussées élevées qui
générent une capacité élevée de flux dans
le sens axial. Le profil des pales et la forme
spécialement incurvée permet a I'nélice
d’étre auto-nettoyante.

Ces caractéristiques font de I'agitateur

la solution idéale pour assurer la circula-
tion des eaux usées et la génération de
flux pendant les étapes de nitrification, de
dénitrification et d’élimination des phos-
phates chimiques.

Principaux avantages de cette gamme
d’agitateurs a vitesse lente :

X Conception optimisée de I'hélice

X Economies d’énergie considérables
X Fiabilité accrue

X Scientifiguement testé

X Empreinte carbone réduite



Vue d’ensemble de la Révolution

Pales composites
De nouvelles ultra efficaces
pales congues

pour produire des

poussées élevées Moteur a rendement

premium IE3 pour plus
d’économies d’énergie

Réducteur a engre-

nages hélicoidaux

a trois étages pour

un fonctionnement

ultra efficace

Nouveau systéme
. d’accouplement
Nouvelle coRfi- p
guration robuSte

des roulements
avec une durée [

de vie >100 000 h k b
-

Conception

améliorée de la
bague de dévia-
tion des solides

!

L

R

Surveillance d’étanchéité
par le biais d’'une sonde
DI qui protége le moteur
et le réducteur

Chaque pale peut étre
fixée et retirée du moyeu
pour faciliter le transport
et le montage

Un profil auto-nettoyant
efficace

Le socle breveté unique
amortit les vibrations.
La résistance a la corro-
sion (XA3) et une solide
fixation au sol assurent
une agitation ultra fiable




Vue d’ensemble de la Révolution

Turbocompresseur HST 20 d’ABS

Le compresseur qui maximise Le turbocompresseur HST 20 d’ABS
les performances premium représente la troisieme génération de
Sulzer Pumps est leader dans le domaine  technologie entierement refroidie a Iair.
des turbocompresseurs pour le secteur Offrant des économies exceptionnelles

des eaux usées. Cette position est confor-  du cable électrique a I'air comprimé, il
tée par les turbocompresseurs HST 40 et vous procure un rendement encore plus
HST 20 d’ABS. élevé pour chaque kilowatt absorbé.

De plus, en intégrant les silencieux et

Clapet de surpression intégré

Diffuseur et silencieux
intégrés (faible niveau
sonore : 70 dBA)

Silencieux d’admission
d’air intégré

Moteur a rendement premium, a aimants
permanents et a vitesse élevée (3e génération)
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autres accessoires, il permet une installa-
tion d’encombrement minimal, plus silen-
cieuse et plus économique.

Cette caractéristique, ajoutée a la stabilité
des paliers magnétiques et au contrble
intuitif du process, fait du turbocompres-
seur HST 20 d’ABS la définition méme du
leadership technologique.

Vue d’ensemble de la Révolution

Principaux avantages du nouveau
turbocompresseur :

X Des avancées construites sur une
technologie éprouvée

X Des économies exceptionnelles,
depuis I'alimentation électrique a
la sortie d’air comprimé

XUn rendement stable avec les
paliers magnétiques

X Une installation compacte et
économique

XUn contréle intuitif qui optimise
votre process

Nouvelle interface
homme-machine intuitive

Nouvelle conception de turbine
et de joint labyrinthe (tous deux
de 3e génération)

Systéme de paliers magnétiques
(3e génération)

Silencieux d’air de
refroidissement intégrés
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Contréleur de pompe PC 441 d’ABS

Plusieurs années d’expérience au

sein d’'un module de contréle et/ou

de surveillance

Principalement destiné aux stations de
pompage municipales des eaux usées, le
contréleur de pompe PC 441 d’ABS pro-
pose des fonctions élaborées mais faciles
d’utilisation qui peuvent contribuer a réduire
le nombre de dépannages et d’accroitre
I'efficacité de la station — des atouts qui pro-
fitent a 'ensemble du réseau de collecte.

Des études ont montré que 30% a 50 %
de I’énergie consommeée par les systemes
de pompage pourraient étre économisés
en remplagant des équipements ou des
systemes de contrble. Le contrbleur de
pompe PC 441 d’ABS concrétise ces esti-
mations. Il permet de contrbler et de sur-
veiller 1 a 4 pompes submersibles et peut
également étre utilisé comme unité de
surveillance autonome.

Au coeur d’un systeme modulaire, le
contréleur de pompe PC 441 d’ABS peut
étre configuré avec d’autres modules
pour répondre aux exigences d’applica-
tions spécifiques.

Principaux avantages du contrbleur
de pompe :

X Controle et/ou surveillance jusqu’a
4 pompes et un équipement
supplémentaire

X Surveillance des pompes et de la station

X Fonctions de contréle uniques
réduisant la consommation d’énergie
et les interventions de dépannage

X Fonctionnalité accrue pour un meilleur
rendement des pompes, de la station
et du réseau

X Acces a distance a la technologie via le
logiciel AQuaProg d’ABS

8 sorties 2 sorties Bus Port com pour connexion
numériques analogiques interne d’un modem

Port com pour

raccordement

d’un ordinateur

portable

Indicateur du —
bus interne

Port USB pour
raccordement
d’un portable

Indicateur

d’alarme

Indicateur

d’alimentation
Accordement

de puissance

50

16 entrées
numériques

5 entrées
analogiques



Affichage graphique donnant une vue
d’ensemble de I’état de la pompe

Module de surveillance
d’étanchéité ABS

Ce module permet de
déclencher une alarme en
cas de détection d’humidité
(Di). A l'instar du module de
surveillance de la tempéra-
ture, des alarmes combinées
ou séparées sont possibles.

Armoire électrique murale

Le systéeme de controleur
de pompe PC 441 d’ABS
peut étre protégé dans une
armoire électrique murale
compacte adaptée au sys-

teme de contrbleur concerné.

Energie consommée /
volume pompé

Module de surveillance
de la température ABS

Ce module permet de
surveiller la température de
4 pompes au maximum,
avec des alarmes combi-
nées (une alarme par pompe)
ou jusqu’a 4 alarmes dis-
tinctes en utilisant un module
par pompe.

Module de mesure des
propriétés électriques ABS

Ce module mesure les pro-
priétés électriques pour une
station de pompage com-
pléte et/ou pour une pompe.

Clavier alpha-
numeérique

Indicateur
d’alimentation

Indicateur
d’alarme

Boutons du
menu d’affichage

Boutons du menu
de navigation
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La Révolution sur le terrain
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La révolution en action :

Stockholm Vatten, Suede

Client

Stockholm Vatten fournit des services
d’approvisionnement d’eau et de traite-
ment des eaux usées a plus d’un million
de personnes. Lentreprise possede et
gere plus de 3000 km d’égouts dans la
région de Stockholm.

Défi

Créée en 1996, la société Stockholm Vatten
a entrepris de moderniser ses stations de
pompage en les équipant d’'un systeme de
controle intelligent des pompes. Outre les
économies d’énergie, I'objectif de I'entre-
prise était de mieux garantir la capacité de
pompage et d’améliorer I'accessibilité des
stations et des données.

Solution

Sulzer Pumps a travaillé en étroite col-
laboration avec Stockholm Vatten pour
mettre au point la logique de contrble
souhaitée, qui repose sur des protocoles
de communication ouverts et tres répan-
dus. Le processus ambitieux a mis en
évidence les problemes courants et les
principaux domaines a améliorer. Lexpé-
rience a servi de base au développement
du contrdleur de pompe PC 441 d’ABS.

Evaluation

Les modules de contréle et/ou de sur-
veillance d’ABS installés par Stockholm
Vatten, qui integrent désormais le contro-
leur de pompe PC 441 d’ABS, offre une
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vue d’ensemble claire de la capacité de
pompage et un enregistrement fiable des
données. Méme les parameétres non opé-
rationnels tels que les niveaux de sulfure
d’hydrogéne sont enregistrés pour des
raisons de sécurité. L'accessibilité de la
station physique est optimisée par des
routines de sécurité personnelle, dont
un temporisateur activé pour un temps
prédéfini, lorsqu’ une personne allume
la lumiere, qui bloque le démarrage des
pompes. Si personne ne touche au pan-
neau ou n’éteint la lumiére dans le temps
prédéfini, les alarmes internes et externes
sont déclenchées.



La révolution en action :
Station d’lguacu, Brésil

Client

Exploitée par Sanepar (Companhia de
Saneamento do Parand), la station d’épu-
ration d’lguacu est la plus grande de I'état
du Parana (Brésil). Située dans la capitale

&
»

de Curitiba, elle approvisionne prés de
800 000 personnes en eau.

Défi

Sanepar devait remplacer les pompes de
la station d’Ilguacu par des équipements
capables de répondre aux exigences
suivantes :

X Gérer un débit variable allant de
85 I/s a 300 I/s selon I'heure de la
journée, assurer I'approvisionnement
en eau aux heures de pointe et éviter
les dommages du systeme durant
les périodes de faible activité.

X Assurer un fonctionnement plus
efficace, en améliorant les perfor-
mances hydrauliques et en réduisant
la consommation d’électricité

Solution

Trois pompes pour eaux usées sub-
mersibles XFP d’ABS ont été mises en
place, l'installation et la mise en service
ayant été supervisées par Sulzer Pumps.
Deux pompes fonctionnent en paralléle

en fonction de la demande, une troisieme

sert de pompe de secours. La hauteur
de pompage peut atteindre 50 m pour
un débit maximal de 313 I/s.

Evaluation

Les trois pompes ABS dépassent les
attentes de Sanepar en tous points.

La puissance des pompes cdté entrée
est inférieure de 46 kW au maximum fixé.
De plus, les pompes délivrent une per-
formance hydraulique et un rendement
moteur sensiblement supérieurs aux
estimations de Sanepar.



La révolution en action :

Cotton Valley, Angleterre

Client

Filiale d’Anglian Water, la société Cotton
Valley STW de Milton Keynes dessert plus
de 300 000 personnes. La station d’épu-
ration dispose de postes courants c6té
entrée pour la détection et I'élimination
des substances abrasives, suivis de trois
phases de traitement paralleles. Chaque
phase prévoit un passage par quatre
bassins de traitement primaire, quatre
bassins d’aération et huit clarificateurs
(bassins de décantation).

Défi

La station souhaite réduire ses colts
d’exploitation en diminuant sa consom-
mation d’énergie. Un potentiel d’écono-
mie a été identifié au niveau des systemes
d’aération, qui mettaient en ceuvre 12 agi-
tateurs ECOMIX RW d’ABS fonctionnant
en continu depuis 2007.

Solution

A titre d’essai, I'un des agitateurs exis-
tants a été remplacé par un agitateur
submersible XRW d’ABS doté d’un sys-
téme d’entrainement a vitesse variable.

Evaluation

Les mesures effectuées ont permis d’éta-
blir que la consommation d’énergie est
passée de 13,34 kW a 8,30 kW, soit une
baisse de 38 %.
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Prochaines étapes

En remplagant les 12 agitateurs, la station
économisera 42 000 GBP par an, ce qui
permettra un retour sur investissement en
un an et demi environ.

Filiale de la société Anglian Water Services Ltd



La révolution en action :

Agglomération de la région
de Compiéegne, France

Client

L'Agglomération de la région de Compiegne
(ARC), est située dans I'Oise. Suite aux
inondations des années passées, 'ARC a
décidé de construire des bassins d’orage.

Défi

LARC a décidé d’ajouter un troisieme
bassin d’orage pour prendre le relais des
deux premiers en cas de fortes pluies.
Caractérisé par un diamétre de 28 m et
une profondeur de 22 m, le bassin devait
offrir une capacité de stockage supplé-
mentaire de 12 300 m3.

Solution

Dix pompes pour eaux usées submer-
sibles XFP d’ABS ont été installées, avec
des capacités de 14 a 45 kW et de 50 a
500 mé/h. Trois pompes rejettent I'eau
vers le milieu naturel, trois autres 'ache-
minent vers les réseaux d’eaux usées et
deux autres sont utilisées pour le releve-
ment des eaux de nettoyage de 'ouvrage.

Evaluation

« De conception moderne, les pompes
ABS offrent des performances de moteur
de niveau premium conformes a la norme
IE3. Elles présentent en outre le meilleur
ratio Watt/metre cube évacué. » — Décla-
ration de I'lngénieur Travaux responsable
du projet.

Prochaines étapes

La seconde phase du projet a été lancée.
Elle prévoit la construction d’'un poste de
crue pour désengorger les réseaux lors
d’épisodes pluvieux couplés a une crue
de I'Oise. Cette installation sera équipée
de trois pompes submersibles ABS d’une
capacité de 720 m®/h chacune.

57



La Révolution sur le terrain

La révolution en action :

EMASA, Espagne

Client

La station de traitement des eaux usées
de Pendn del Cuervo (Malaga) gére une
capacité de 52 000 m?/jour.

Défi

L'usine souhaitait réduire ses colts d’ex-
ploitation en diminuant sa consommation
d’énergie et ses opérations de mainte-
nance. Pour ce faire, les surpresseurs a
pistons rotatifs existants ont été rempla-
cés par un turbocompresseur, les écono-
mies d’énergie ainsi réalisées servant a
amortir I'investissement.

Solution

Suite a une évaluation soigneuse de la
consommation d’énergie des surpres-
seurs existants et a une comparaison
avec les offres d’autres prestataires, un
turbocompresseur HST 40 d’ABS a été
installé. Le turbocompresseur fournit de
I'air comprimé aux diffuseurs du systeme
de traitement biologique de la station.

Evaluation

Le turbocompresseur HST 40 d’ABS
affiche des économies d’énergie de 29 %
par rapport aux surpresseurs a pistons
rotatifs existants, soit 5% de mieux que
les prévisions initiales de 24 %.



La révolution en action :
Sanepar, Brésil

Client

La société Sanepar (Companhia de
Saneamento do Paranad) est chargée de la
collecte des eaux usées des villes cétieres
du Parana, au sud du Brésil — une région
touristique qui accueille de nombreux visi-
teurs pendant les mois d’été.

Défi

Sanepar devait remplacer les pompes de
42 stations de relevage réparties dans la
région. Lentreprise souhaitait une tech-
nologie plus moderne offrant de meilleurs
niveaux de rendement.

Solution

Des pompes submersibles XFP d’ABS
d’une capacité de 47 I/s a 153 I/s ont été
installées dans quatre stations de relevage
en remplacement d’anciennes pompes
ABS. La mise en service des pompes a
été assurée par Sulzer Pumps.

Evaluation

Gréce aux moteurs a rendement premium
et autres caractéristiques, les pompes ins-
tallées permettent a Sanepar de réaliser

6 a 9% d’économies d’énergie par pompe.
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Des atouts combinés pour un savoir-faire inégalé

ABS, marque de Sulzer, est synonyme d’'inno-  une expertise complete en matiere d’appli-

vation et de solutions éprouvées en matiére cations sont a l'origine de cette marque de
de traitement des eaux usées et d’asseche- renommée mondiale. Pour plus d’informa-
ment. Un service client de qualité associé a tions, rendez-vous sur www.sulzer.com

www.sulzer.com

jofitacter
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